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Typ B 10/K-V
UT Einich V.Findar Rind

Typ C4/KU

Bfach gefiochiene Slsaswn-ded auf Kunststeffkern
Ballig oder gerade;

Impragnienngen siche Seite 26

- B0 - 110 mm
- Breite 15 - 50 mm
-Bohrung 1976 Sechskant in mm

Einsatzheispiele; Bestecke, Klingen, Spdlbecken
Automatenensats

Typ B13/K
HT-Finish-Wellenring
W o )

L O Nl

Typ C4/5R

Efach gefiochtene Sisalkordel auf Stahlrohe
Ballig oder gerade;

diese Biirste ist deutlich dichter als C4,/KL;

hohe Standzeit, hohe Apgressivitat:

Imprdgnierungen siehe Seite 26

1] &0 - 230 mm
Breite 15 - 150 mm
Bohrung 19/6, 24,/6 Sechskant in mm

Einsatzbeispizle: Bastecke, Klingen, Hohe Kante,
Splibecken, Automatengmsat

Typ C3/SR
(zadrehte Siseikprder 2
Flexibler als C4/5R

T Srabipube
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Typ C8/K

HT Sigai-Nessoi-Ring
Sisal- und Baumwollgewsbe verndht,
45" geschnitten, in Stahlkralle;

leicht wellig und unregelmaRig gefaltet
elastisch, anpassungsiahig, flexibel;

Impragnierungen siehe Seite 28, Zentrierungen siehe Seite 40

-8 150 - 600 mm
- Brefte ca. 20 mm
- Lagen 4

Einsatzbeispiele: Aluprofile, Flachen, Rohre, Bastecke,
konturenreiche Werkstiicke
Manueller, Automaten- oder Robaterginsatz

Bilder aus dem Katalog C.Hilzinger-Thum

Typ C8/K Mini
HT-Sisal-Nessel-Ring

Sisal- und Baumwaollgewebe verndht,
45° geschnitten, in Stahlkralle;

leicht wellig und unregelmafig gefaitet;
elastisch, anpassungsfahig, flexibel;
Impragnierungen siehe Seile 26

-@ 0 -250mm

- Breite 10~ 15 mm

- Lagen 2-4

-Bohreng 1476, 19/6, 24/6 und 32/6 Sechskant in mm

Einsatzbeispiele: Bestecke, Hohlwaren, Profile
Manueller, Automaten- oder Rohotereinsatz

Typ B 40

HT-Finish-Kopfbiirste

Mylon Schieifviies Lamellen, hochkant cingegossen:
Ausflibrung der Keme mit Sackloch oder Gewirdeschafl

2] 100 - 180 mm

E nsatzbespiele: Innenbearbeitung won Radius-
und Bodenpart en an Hohlwaren:
Spllen. Tople, Flannen, Dosen
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Barrel Finishing Vibratory Tumbling Finishing
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Abrasive Flow Machining (AFM)
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